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Schnitt A-A
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Anlage und Spannen zur Erstbearbeitung
AUS{: AnSEhI.USS = 1520 @ Support for first machining process
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‘Oberflaechenbehandlung:
FINISH
11" nach der Bearbeitung gewaschen

nur gekennzeichnete Flaechen ...
005 schwarz 18-250m
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eschichtung RAL 9001 schworz 18-25um

~alle Flaechen, nicht jedoch die Innen-Durchmesser der Nobe
und nicht an der Bremsflaeche zuloessig!
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