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Gleitmittel/LUBRICANTS: microgleit DF903 oder dhnlich

Reibungszahl / FRICTION COEFFICIENT
Prafmethode / TEST METHOD:

Wi ca. 0,12 - 0,18
150 16047
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Ausfuhrung: nach DIN 267 Teil 2
AS ACCORDING TO DIN 267 PART 2

* Werkstoff nach DIN ISO 898 Teil 1 und VOA-Werkstoffdatenblatt 231-01
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Gewinde Auf¥endurchmesser
11732111968
Lehre 6g vor dem Verzinken

Mutterngtngig nach dem Verzinken

Gewinde schraubbar gem. 1S06157 @

THREAD DIAMETER
11.732/11968
GAUGE 6g BEFORE GALVANIZING

STANDARD FOR NUTS AFTER GALVANIZING

threadable acc. IS06157

MATERIAL AS PER DIN IS0 898 PART 1 AND VDA-MATERIAL DATA SHEET

®

SW19h13

OPTIONAL

1

WITHOUT RECESS

Kennzeichnung nach
DIN IS0 898 Teil *:
Herstellerzeichen
Festigkeitsklasse

MARKING AS PER
OIN IS0 898 PART 1

STRENGTH CLASS

ww. ohne Aussparung
und ohne Senkung

MANUFACTURERS SYMBOL

y _ / Rz max. 16

ahnlich DIN 74361: G12x21-8.8 jedoch SW19
46465.02 | 2140,5 DIA 24 SIMILAR DIN 74361: G12x21-8.8 HOWEVER SW19
ahnlich DIN 74361: G12x24-8.8 jedoch SW19
46465.01 | 24-0,5/+1,5 DIA 24 SIMILAR DIN 74361: G12x24-8.8 HOWEVER SW19
Artikel-Nr. L1 Kugel Bezeichnung
ARTICLE-NO. [mm] BALL DESCRIPTION

CAD-Software
Solid-Edge

Waermebehandlung
HEAT TREATMENT

Oberflaechenbehandlung

FINISH

®

Allgemeintoleranzen fuer Mafle ohne Toleranzangabe n. DIN IS0 2768-1m
TOLERANCES UNLESS OTHERWISE SPECIFIED. AS PER DIN IS0 2768-1m

Allgemeintoleranzen fuer Form und Lage nach DIN IS0 2768-2 K
TOLERANCES FOR FORM AND POSITION AS PER DIN ISO 2768-2 K

Alle Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an DOritte,
vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34

3 WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUKTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY
ALSO FOR GRANTING OF PATENTS ACCORDING DIN 34
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