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KN@TT @mbH D-83125 Eggstéatt CAD-Software | Woermebehandlung Oberflaechenbehandlung fttgemﬁinn}telmnzen furhMuss, Eorm und lgtrenrﬁﬂntdezousﬂiﬁﬂs glhpeer:vise specified. for| uie Rechte, wie Vervielfaelfigung oder Weitergabe an Dritfe,
Auﬂlaufellnlnlchtung Typ | Ausf.: Solid-Edge age ohne oleranzangabe nach: r vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34
EG-Protokoll-Nr.: ' hined surf IS0 2768 mK WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUCTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY
5, ECE Prboobi o e el [y [ St R (L S e
mit Zugeinrichtung Typ: KZv35 | Ausf.:[ [~ _ _ _ _ W éﬁm:gﬁﬁﬂﬂgml :gg ;Z?%ODBF x:tsientgcqoun;l’ri;smon :ég %EODBF CD THESE DIMENSIONS ARE USED TO BE ESPECIALLY CHECKED
zul. Gesamtmasse bis , sca o Halb B .
A o —i BdD 3220 kkig ZugkugeLkupplungen/Z_ugose siehe Zng. 201931 |- : : seitt 13348 kg flbzeug werisif el
Y Anziehdrehmomente siehe Zng. SK201178 T T
Genshmigungsz.: I 55R-01 2881 ‘Il(lasse:lj _ _ _ _ IS0-Methode E&ﬁi[hm [EHE‘E[[JI};EJDEfT ORAWING-No ARTNo
| \ | 6A2309.003 DINGO-Zugose B0ky [T - - E—@ i 20180109 2018.04.26 6A2309 6A2309.001
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Arti siehe Tabelle : L [ 00000 | 20180426.|  Faragd Janos |/ A
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B~ Arfikel-Nr: 6X73374020
Dia3,2x6 Alu.

Artikel-Nr: 6X7337A020 N
Dia3,2x6 Alu.

Artikel-Nr: 6X0931327 .
M14-100 109 Artikel-Nr. 6X0216.030 Artikel=Nr: 6BF375.001

KZV35 Lb.120-140/166

Artikel-Nr: 6X0931327
M14-100 109

Artikel-Nr: 6£0077.002
K35-C N3 14,5/14,5

Artikel-Nr: 6X0125A008

Artikel-Nr: 6X0125A008 @ ‘ Artikel-Nr. 6X0985022

M14 M14 10.

Artikel-Nr: 6X0985.022
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CAD-Software xsf;gim&i”dl”ng gﬁggﬂuethenbehnndlung Allgemeintoleranzen fur Mass, Form und | Tolerances unless ofherwise specified. for | e Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an Dritte,
SO[Id—EdQE Lage ohne Toleranzangabe nach: form and position as per: vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34
. . bearh. Fldchen IS0 2768 K machined surfaces 1S 2768 mK WE RESERVE AL RIGHTS LIKE REPRODUCTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY

AendNr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne fechnische Bedeutung .03 -03 therm. Schneiden 150 9013-342 thermal cut 1S0 9013-342 AS0FOR _ERANT‘NE O PATENTS ACCOROING N 3¢
MODIFICNO. "00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND DIN IS0 13715 W SchweiRkonstr. IS0 13920 BF welded construction 1S0 13920 BF D Diese Mafie werden bei der Abnahme besonders geprueft

— - — — SchweiRnaht-Qual. 150 5817 D welding quality 1S0 5817 O CD THESE DIMENSIONS ARE USED TO BE ESPECIALLY CHECKED

- - - - Gewicht ?E%E\i\esldgu PRODUCT erkstoft Roneil Nr

ewic MATERIAL -
WEIGHT 13:348 kg ROUGH-No
- - - ~ ZchngNr Artikel-Nr.
_ _ _ _ IS0-Methode Gezeichnet [EHeELtl;EDef’r ORAWING-No ARTNo
DRAWN
- - - - Datum
—— - - @ 2018.0109 2018.04.26 6A230% 6A2309.001
Blatt
~ ~ ~ ~ Name FUFUQO FUFGQO Benennung/oescrIPTION i 2
R \Von

4 100000 | 2018.04.26. Faragd Janos  [Hfafsted K7V35 v 3

3 [18/008] 20180110 | Farago Janos " KINGIlul E)})) Pl T
Index. | Aend. Nr Datum Name : 0 GHEET SIZE
REF MODIFIC. No DATE UTOFLE’X m |_|j 120—140/166 A3
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bei Langléchern zwingend
Scheibe @13 / @15 DIN 7349
oder dhnlich ( tmin. = 4mm)

Sechskantschraube DIN 931
M12 - 109 (6x)
M14 - 8.8 oder 109 (min. 4x)

Sechskantmutter

M12 - 10 Anziehdrehmoment MA = 115 Nm
ww. M14 - 8  Anziehdrehmoment MA = 125 Nm
ww. M14 - 10 Anziehdrehmoment MA = 140 Nm

[AD-Software

Solid-Edge

Waermebehandlung
HEAT TREATMENT

Oberflaechenbehandlung
FINISH

Allgemeintoleranzen fir Mass, Form und
Lage ohne Toleranzangabe nach:

Tolerances unless otherwise specified. for
form and position as per:

Alle Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an Dritte,
vorbehalten, auch fuer Schutzrechtserteilung nach DIN 34

WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPROBUCTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY

- - bearb. Fléichen IS0 2768 mK machined surfaces IS0 2768 mK

AendNr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne fechnische Bedeutung .03 -03 therm. Schneiden 150 9013-342 thermal cut 1S0 9013-342 AS0FOR _ERANT‘NE O PATENTS ACCOROING N 3¢
MODIFICNO. "00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND DIN IS0 13715 W SchweiRkonstr. IS0 13920 BF welded construction 1S0 13920 BF D Diese Mafie werden bei der Abnahme besonders geprueft

- - — —_ SchweiRnaht-Qual. 150 5817 D welding quality 1S0 5817 O CD THESE DIMENSIONS ARE USED TO BE ESPECIALLY CHECKED

- - - - ‘ Halbzeug Werkstoff Rohteil Nr

Eémgm /B 348 kg SEMIFINISHED PRODUCT MATERIAL ROUGH-No
1
- - - ~ ZchngNr Artikel-Nr.
- - - - ISO-Methode Gezeichnet Geprueft ORAWING-No ARTNo
DRAWN CHECKED
- - - - Datum
—— - - E—@ 20180109 2018.04.26 6A230% 6A2309.001
Name Benennung/oestrIPTION Blatt
_ _ _ _ Farago Farago 9 et 3
Von
A 1A Maf3stab
4 100000 [ 20180426.]  Faragd Janos  [Mof K7\35 r 3
3 [18/008] 20180110 | Farago Janos KINGIlul T
. KZV35 SHEET SIZE
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